Technické parametre zmrst'ovacej zostavy pre stavebnictvo a Fahky

priemysel

Vykurovacie samoregulaéné kable s

/ 6 mm? — 20 mm?
priemerom

Spojky pre vodi¢e L, N 0,5-1,5mm?

16 - 22 AWG

Spojky pre vodi¢e L, N 1,5-2,5mm’

14 -16 AWG

Spojka sériova pre vodic¢e PE

4 —-6mm®nal5-25mm?

Stredne silné buZirky s lepidlom, odolné UV Ziareniu

Prevadzkova teplota: -55°C az +110 °C

Pomer zmr&tenia: 31
Minimalna teplota pre Uplné zmrstenie: 120 °C
Material buzirok: Polyolefin
Vodotesny spoj: IP68
Izolagné vlastnosti: 1kV

Vysoka izola¢na vlastnost a vyborna mechanicka ochrana

Zostava obsahuje:

SBL1 - izolagny kruzok 1ks 20 mm
SB2 - koncovka 1ks 70 mm
SB3 - izola¢na dutinka vodicov 2 ks 25 mm
SB4 - vonkajsi plast 1ks 200 mm
SB5 - izola¢na buzirka koncovky 1ks 25 mm
L1 - redukéna lisovacia spojka PE 1ks 20 mm
L2 - lisovacia spojka s buzirkou - L,N 2 ks 1,5-2,5mm?
L4 - lisovacia spojka s buzirkou - L, N 2 ks 0,5-1,5mm?
LD1 - lisovacia dutinka Cervena 3 ks 1,5mm
LD2 - lisovacia dutinka modra 3 ks 2,5mm
VP1 - vulkaniza¢na paska 1ks 150 mm

Potrebné naradie pre spajanie:

néz, teplovzdusna pistol, lisovacie klieSte pre spojky s izolaciou, Stiepacie klieste,

klieSte do 3picky, meter
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Sada 03 spojka a koncovka
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Upozornenie:

Pri odizolovani plasta a izolacie kabla dbame, aby sme neporusili jednotlivé Zily
vodi¢a a oplastenia. Minimalna teplota pre dpiné zmrstenie je 120 °C. Buzirky
nahrievajte od stredu ku koncom. V koncovke musia byt vSetky vodice vzajomne

od seba izolované, nic¢ sa tu nespaja!!

Cas na vyrobu spojky cca 35 min.

Spojka sluzi vyhradne pre pripojenie lankovych vodicov pripojovacieho kabla

™

(studeny koniec). Po ukonceni spajania vykonajte meranie izolacného stavu.

Technicka podpora: 0948 550 440
www.TeplaPodlaha.Com



Navod na indtalaciu spojky s privodnym kablom (3C x 1,5 mm?) a koncovky:

Odizolujte vrchnu vrstvu vykurovacieho kabla v dizke 50 mm, obr. 1.

Obr.

Dbajte, aby ste neprerezali ochranné opletenie. Ochranné opletenie stoéte a vytvorte 10mm SB3 SBf1
vodi¢ pre pripojenie PE. Jednotlivé Zily vykurovacieho kabla odizolujte 40 mm tak, [ — -
aby nedoslo k poSkodeniu vodi¢ov. Na vodi¢e nasuite SB3 a zafukajte. Natiahnite |
SB1 cez vodi¢e a vykurovaci kabel, zafukajte. aimm SB3
Obr.
N
Spicatymi klie§tami stladte SB1 medzi vodiémi a taktieZ pri vykurovacom kabli, obr. 2. 1‘; N5
Na koncoch ponechajte 7 mm odizolované vodi€e pre pripojenie lisovacich spojok.
2
Obr.
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Na vodi¢e vykurovacieho kabla nalisujte spojky L2 alebo L4, na ochranny vodi¢ ‘
nalisujte redukénua spojku L1, obr. 3. -
Vodige silového napajacieho kabla odizolujte 40 mm ajednotlivé konce drétu s, 2
odizolujte na 6 mm. Takto pripraveny privodny kabel pripojte, zalisujte a zafukajte 40mm

spojky teplovzdusnou pistolou. Konce oblepte vulkanizaénou paskou.
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Nakoniec natiahnite kryci vonkajsi plast SB4 na stred a zafukajte od stredu ku koncom
obr. 4.

Obr.

Koncovku zhotovite tak, ze odizolujete vrchnu vrstvu vykurovacieho kabla v dizke 50
mm, obr. 5. Dbajte, aby ste neprerezali ochranné opletenie. Ochranné opletenie
stiahnite dozadu, ¢ast 3 obr. 5. Skratte vodice vykurovacieho kabla o 35 mm, ¢ast 4
obr. 5. Skontrolujte, ¢i sa nedotykaju vodice a Ci nie su spojené.

Obr.

Na skrateny koniec nasunte SB5, zafukajte na nu a stlacte klieStami na oboch
koncoch, Cast' 2 a 3 obr. 6.

Obr.

Ochranné opletenie natiahnite cez zakonéenu SB5, ¢ast 1 obr. 7.
Nasunte koncovku SB2 na vykurovaci kabel a zafukajte od konca Ciapocky.

Obr.




